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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Praca poztotnika polega na pokrywaniu cienkg warstwg metalu przedmiotéw
uzytkowych i wyrobéw artystycznych, w celu podniesienia ich waloréw
dekoracyjno-ochronnych. Zabieg metalizacji moze by¢ wykonywany recznie lub
metodg galwaniczng (elektrochemiczng).

W zawodzie tym istnieje specjalizacja, ktéra wynika ze sposobu pracy.

Poztotnik w matych zaktadach ustugowych - to pracujacy indywidualnie rzemiesinik lub
osoba przez niego zatrudniona. Jego praca polega na recznym nanoszeniu metali:
mosigdzu, brazu, aluminium, ztota, srebra, na przedmioty bedgce zazwyczaj wyrobami
sztuki uzytkowej, np. ramy obrazéw, meble, rzezby, nagrobki, elementy architektury
wnetrz itp.

Tradycyjnym wyrobem firm poztotniczych sg artystyczne ramy, w ktére oprawiane sg
obrazy, lustra czy tkaniny. Poztotnik wykonuje ramy z gotowych juz listew. Zaleznie od
zamoOwienia, rama moze byc¢ gtadka lub zdobiona ornamentami (narozniki, fryzy,
gzymsy) zaprojektowanymi i wykonanymi w pracowni poztotniczej. Kredowo - klejowy
ornament jest przyklejany do ramy, pokrytej specjalnie dobrang warstwg gruntowg,
ktéra zwieksza przyczepnos¢ naktadanego metalu do podtoza. Na tak przygotowang
rame poztotnik naktada metal. Jest to trudna operacja, poniewaz metal ma postac
proszku lub bardzo cienkich ptatkdw (na 1 mikron wchodzg 3 - 4 ptatki brgzu lub
mosigdzu lub 5 - 6 ptatklow ztota lub srebra). Metal naktadany jest za pomoca
specjalnych, ptaskich pedzelkdw.

Natozony na ztocong rame (lub inny przedmiot) metal jest polerowany specjalnymi
narzedziami polerskimi z agatu. Ich ksztatt i wielkos¢ umozliwia polerowanie krzywizny
o dowolnym profilu.

Poztotnik postuguje sie wytgcznie recznymi narzedziami: dtutami, narzedziami
polerskimi, pitami, narzedziami Sciernymi lub formami do odlewania ornamentow.

Kolejnym stanowiskiem w zawodzie poztotnika jest galwanizer. Jego praca polega takze
na naktadaniu warstwy metali (chromu, cynku, miedzi, niklu, srebra lub ztota) na rézne
przedmioty (gtéwnie uzytkowe), w celu uzyskania lepszego efektu dekoracyjnego,
ochrony przed korozjg lub zwiekszenia trwatosci przedmiotu. W procesie metalizacji
wykorzystywane jest zjawisko elektrolizy.

Elektroliza prowadzona jest w wannie galwanicznej wypetnionej elektrolitem (wodnym
roztworem soli potrzebnego metalu). Wzbudzony w niej prad powoduje osadzanie sie
metalu na przedmiotach zanurzonych w elektrolicie. Przed metalizacjg przedmioty sa
czyszczone i odttuszczane w specjalnych kapielach kwasowych i chemicznych. W
swojej pracy galwanizer postuguje sie specjalistycznym i wtasciwym tylko temu
stanowisku wyposazeniem: wannami galwanicznymi, ptytami metalowymi, pradnica i
silnikiem elektrycznym. Coraz czesciej proces metalizacji jest nadzorowany i



kontrolowany przez automaty sterowane komputerem. Bez wzgledu na stosowang
technologie galwanizer powinien sledzi¢ przebieg procesu elektrolizy.

Srodowisko pracy
materialne srodowisko pracy

Poztotnik pracuje w zaktadzie ustugowym lub firmie przemystowej. Miejscem jego pracy
jest pracownia rzemiosta artystycznego, warsztat galwanizerski lub wydziat
produkcyjny w firmie przemystowe;.

Zagrozenie chorobami zawodowymi zalezy od specjalizacji; pyty drewna lub kredy oraz
zapach klejéw w matych zaktadach poztotniczych stanowig pewnga ucigzliwos¢, moga
powodowac alergie, lecz nie sg niebezpieczne. Pewne zagrozenie natomiast moze
stanowic¢ srodowisko pracy galwanizera: kwasy oraz opary kwaséw i chemikaliow moga
spowodowac niezyty gérnych drég oddechowych, az do chronicznych stanéw
zapalnych witacznie, oraz wywotac alergie. Galwanizer ponadto narazony jest na
dziatanie silnego pola elektrycznego i elektromagnetycznego. Powaznym zagrozeniem
jest takze hatas powstaty w czasie manipulowania ptyta z podwieszonymi na niej
metalizowanymi przedmiotami.

Podczas pracy poztotnik przyjmuje czasem nawet przez dtuzszy czas wymuszong
pozycje, obcigzajgcg uktad kostno-stawowy, kregostup, miesnie, obwodowy uktad
nerwowy.

Powaznym obcigzeniem w pracy rzemiesinikéw pokrywajacych przedmioty warstwa
metalu jest szkodliwe oddziatywanie na wzrok swiatta odbitego, co moze wywotac lub
pogtebi¢ posiadang juz wade wzroku.

Praca galwanizera zaliczana jest do ciezkich fizycznie. Wykonywana jest w pozycji
stojacej, ale galwanizer réwniez chodzi oraz manipuluje duzymi i ciezkimi ptytami o
nieregularnym ksztatcie. Osoba pracujgca na tym stanowisku musi sie odznaczad
dobrym zdrowiem, powinna byc¢ ogdlnie sprawna i silna fizycznie.

warunki spoteczne

Praca poztotnika (i galwanizera) ma charakter indywidualny (zarébwno w matych
zaktadach ustugowych, jak w przemysle) i polega na swiadczeniu ustug. Wymaga wiec
czestego kontaktu z ludzmi, np. przyjmowanie zlecenia od klienta, wspétpraca miedzy
wydziatami zaktadu produkcyjnego itp. Nierzadko poztotnik (i galwanizer) jest proszony
o rade i konsultacje lub negocjuje warunki wykonania ustugi (m.in. metody, ptatnosci,
terminy).

Czasem charakter wykonywanych zajec¢, np. projektowanie ornamentu i przyklejanie go
do ramy, wymaga koncentracji i skupienia. W takim wypadku rzemiesinik wykonuje
swoje prace, gdy zaktfad jest jeszcze zamkniety.

Poztotnik (i galwanizer) wykonuje prace na miejscu - warsztacie. Zdarza sie jednak, ze
zwtaszcza prace poztotnicze muszg by¢ wykonywane w terenie, np. w kosSciotach:
ztocenie sztukaterii, mebli (stalle, ottarz czy organy). Mogg to by¢ takze obiekty
sSwieckie zabytkowe lub wspétczesne: ztocenie elementéw wystroju wnetrz (sztukaterie
na Scianach i sufitach, monumenty, kominki, duze meble czy ramy obrazéw lub luster).



warunki organizacyjne

O tym, jak dtugo i w jakim czasie powinien pracowacd rzemiesinik (poztotnik lub
galwanizer) decyduje ilos¢ zlecen. Powszechnie jednak pracuje on okoto 10-12 godzin,
a bywa, ze takze w dni wolne od pracy. Galwanizer przemystowy pracuje 8 godzin.

Poztotnik nosi w pracy ubiér roboczy, galwanizer - ochronny, zabezpieczajacy przed
dziataniem kwaséw i chemikaliéw.

Praca poztotnika (i galwanizera) jest zrutynizowana i samodzielna. On sam wybiera
metody i decyduje o technice pracy. Organizacje pracy oraz kolejnos¢ czynnosci
wymusza technologia produkcji oraz zaplanowane lub przydzielone na dany dzien
zadania.

Galwanizer zatrudniony w firmie odpowiada za maszyny i urzgdzenia. Poztotnik (i
galwanizer) w zaktadzie rzemiesiniczym - za powierzone mu przez klienta przedmioty.
Wiekszosci rzemiesinikéw zalelzy rlowniez na dobrym imieniu firmy.

Wymagania psychologiczne

W zawodzie poztotnika niezbedne sg zdolnosci plastyczne (rzezba, projektowanie).
Galwanizer powinien wykazywac zdolnosci i wiedze techniczna.

Praca poztotnika wymaga cierpliwosci i doktadnosci, umiejetnosci skupienia, a zarazem
podzielnosci uwagi. Niektére czynnosci sg zmudne i monotonne, wymagajg precyzji,
wielkiej cierpliwosci i wyczucia (delikatnosci). W zawodzie poztotnika wazna jest
spostrzegawczos¢; im wiecej wychwyci btedéw w swojej pracy, tym lepsze osiggnie
efekty.

Poztotnik (i galwanizer) czesto wykonuje jednoczes$nie ré6zne czynnosci, odrywa sie od
pracy (np., gdy przyjdzie klient lub gdy przygotowuje kolejng partie przedmiotéw do
metalizacji).

W pracy poztotnika kontakty z ludZzmi sg czeste i niezbedne: przyjmowanie zaméwien,
doradztwo i konsultowanie (np. jaki typ ramy bedzie najbardziej odpowiedni do danego
obrazu lub jakim metalem pokry¢ dany przedmiot, aby uzyska¢ najlepszy efekt
dekoracyjny i zabezpieczajacy). Poztotnik (i galwanizer), wspdtpracujgc z ludzmi,
powinien fatwo nawigzywac kontakty, wiedzie¢, jak postepowac z ludzmi. Wazne jest
takze, by byt przekonujgcy, elastyczny, ale i stanowczy. Dobrze, jesli wykazuje
inicjatywe zawodowa.

Wymagania fizyczne i zdrowotne

Praca poztotnika, a zwtaszcza galwanizera, jest ciezka fizycznie. Od kandydata
oczekuje sie dobrego stanu zdrowia i sity fizycznej. Poztotnik (i galwanizer) pracuje
stojgc, czesto w wymuszonej, niewygodnej pozycji, dlatego niezbedne jest, by miat
zdrowy uktad kostno-stawowy i miesniowy oraz kregostup. Galwanizer, aby mégt
swobodnie manipulowac duzymi, ciezkimi przedmiotami o nieregularnych ksztattach
(ptyty z podwieszonymi przedmiotami przeznaczonymi do metalizacji) - powinien miec
sprawne i silne rece oraz dobrg koordynacje wzrokowo-ruchowag.

W zawodzie poztotnika niezbedny jest sprawny wzrok (dopuszcza sie prace w szktach



korekcyjnych) oraz sprawnos$¢ manualna: zreczne i silne rece i palce, a zarazem
wrazliwy dotyk umozliwiajacy wyczucie na polerowanej powierzchni nierownosci, skaz,
wybrzuszen.

Przeciwwskazaniami do pracy w zawodzie sg choroby alergiczne i choroby gérnych
drég oddechowych.

Mozliwos¢ zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie poztotnika jest
ograniczona, chod istniejg pewne mozliwosci w stosunku do oséb z uposledzeniem
stuchu: niedostyszacych i niestyszgcych, a takze gtuchoniemych.

Warunki podjecia pracy w zawodzie

Zawodu poztotnika mozna wyuczy¢ sie u mistrza cechowego. Wielu rzemiesinikéw
trafito do tego zawodu przez przypadek i zrzadzenie losu (np. po odziedziczeniu
pracowni), a wiec poztotnictwa uczyli sie jako ludzie dorosli, majgcy zupetnie inny
zawdd.

Galwanizer powinien mie¢ wyksztatcenie co najmniej zawodowe techniczne, a lepigj
srednie.

W zawodach rzemiesiniczych coraz bardziej przydatna jest tez znajomos¢ jezykéw
obcych: angielskiego, a zwtaszcza niemieckiego, by porozumiec sie z klientami lub
producentami stosowanych w poztotnictwie preparatéw i materiatéw, wsréd ktérych
przewazajg firmy z Niemiec. Przydatna i niekiedy niezbedna w rzemiosle poztotniczym
jest podstawowa wiedza z zakresu historii sztuki.

Mozliwosci awansu w hierarchii zawodowej

Mozliwosci awansu poztotnika praktycznie nie istniejg. Rzemiesinik moze zda¢ egzamin
czeladniczy lub mistrzowski (np. wtasciciel zaktadu), co podnosi range firmy.

Wieksze mozliwosci stwarza praca w zaktadach przemystowych; pogtebiajac wiedze i
doswiadczenie oraz wyksztatcenie: szkota srednia, pomaturalna, wyzsze studia,
specjalistyczne kursy - poztotnicy moga awansowacd, np. do funkcji majstra,
brygadzisty, kierownika zmiany, a nawet wydziatu.

Mozliwosci podjecia pracy przez dorostych

Podjecie pracy w zawodzie poztotnika i galwanizera przez osoby doroste, do 40 roku
zycia, sg duze. Najtatwiej jest osobom wykonujgcym podobny zawéd, z wyksztatceniem
chemicznym, elektrotechnicznym, po specjalistycznych kursach oraz majacym
potrzebne cechy psychiczne: cierpliwos¢, doktadnosé, spostrzegawczos¢ oraz warunki
fizyczne (site, koordynacje wzrokowo-ruchowgq) i dobry stan zdrowia. Granica 40 lat dla
pracownikéw podejmujgcych lub wznawiajgcych prace w tym zawodzie wigze sie ze
sprawnoscig psychomotoryczng i mozliwosciami nauczenia sie tego zawodu.

Mozliwosci zatrudnienia
Informacje bedg sukcesywnie uzupetniane.

Zawody pokrewne



- stolarz

- technik technologii drewna

- frezer drewna

- inzynier technologii drewna

- galwanizer

- technik chemik

- operator urzadzen do produkcji wyrobéw chemicznych
- inzynier chemik
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