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DEFINICJA ZAWODU SPAWACZ
(7212 Spawacze i pokrewni)

Spawacz jest pracownikiem spawajacym elementy wykonane ze stali, zelaza, metali,
wchodzace w skiad maszyn, urzadzen, budynkéw itp. Proces polega na stopieniu
brzegéw w miejscu laczenia cieptem, powstajacym ze spalania gazu lub z luku
elektrycznego wytwarzanego miedzy materiatem elementu a elektroda.

Metodami spawalniczymi tgczy sie nie tylko stal i inne metale, ale takze tworzywa sztuczne,
kompozyty i materiaty ceramiczne. Technologie spawania wykorzystywane sg przy produkcji
oraz wykonywania rdéznych prac remontowych. Spawanie odgrywa istotng role w
gospodarce.

Syntetyczny opis zawodu

Spawacz taczy elementy wykonane ze stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopéw, przez
stopienie brzegow elementéw w miejscu tgczenia cieptem, ktére zazwyczaj pochodzi ze
spalania gazu palnego w atmosferze dostarczonego tlenu lub z tuku elektrycznego, ktory

powstaje miedzy materiatem elementu spawanego a elektroda.
Spawacz moze wykonywac¢ zadania zawodowe polegajgce na spawaniu i cieciu metali i ich
stopow réznymi metodami oraz lutowaniu palnikiem gazowym.

W zaleznosci od technologii procesu spawa elementy dodajgc spoiwo lub bez dodawania
spoiwa. Spawacz organizuje i obstuguje stanowisko pracy, w tym urzadzenia, sprzet i osprzet
stanowigcy jego wyposazenie. Czyta instrukcje technologiczne spawania, Kkarty
technologiczne, rysunki konstrukcyjne spawalnicze, rysunki rozkroju materiatdw. Stosuje
przewidziane w dokumentacji technicznej materiaty podstawowe i pomocnicze. Przygotowuje
elementy do spawania przez ich ciecie, prostowanie, ukosowanie, czyszczenie, sczepianie.

Podstawy prawne wykonywania zawodu

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. Nr 40, poz. 470).
Zarzadzenie nr 7/74 Komendanta Gtéwnego Strazy Pozarnej z dnia 7 sierpnia 1974 r. w
sprawie wprowadzenia wytycznych zabezpieczenia przeciwpozarowego proceséw
spawalniczych podczas prac remontowo-budowlanych.

Zawody pokrewne
Zawody, w ktorych wykorzystywane sg niektére techniki spawania/ciecia: blacharz,
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blacharz-dekarz, tokarz, kowal, lutowacz, zgrzewacz, technik technologii, budownictwa,
operator maszyn do produkcji wyrobow metalowych.

Spawacz - wg polskiej klasyfikacji zawodéw nalezy do 7 grupy wielkiej - ROBOTNICY
PRZEMYSLOWI | RZEMIESLNICY (7212 Spawacze i pokrewni)

Klasyfikacja zawodoéw zgodna z rozporzgadzeniem Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z
dnia 27 kwietnia 2010 r. w sprawie klasyfikacji zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku

pracy.

Nazwa: ROBOTNICY PRZEMYSLOWI | RZEMIESLNICY
Kod: 7
Synteza: Grupa ta obejmuje zawody wymagajgce wiedzy, umiejetnosci i

doswiadczenia niezbednych do uzyskiwania i obrobki surowcow;
wytwarzania i naprawy towarow; budowy, konserwacji i naprawy
budynkdéw, droég i mostow; konstrukcji maszyn. Prace zazwyczaj
sg wykonywane recznie lub przy pomocy narzedzi manualnych
oraz innych narzedzi wykorzystywanych w celu zmniejszenia
wysitku fizycznego wymaganego do realizacji poszczegolnych
zadan oraz podwyzszenia jakosci produktow.

Zadania zawodowe: Zadania wymagajg zrozumienia wszystkich etapow procesu
produkcji, wykorzystywanych narzedzi i materialtdw oraz
charakteru i celu produktu koncowego. Zadania wykonywane
przez robotnikbw przemystowych i rzemiesinikébw zwykle
obejmujg: budowe, konserwacje i remonty budynkdéw i innych
obiektéw; odlewanie, spawanie i ksztattowanie metali; instalowanie
i wznoszenie ciezkich konstrukcji metalowych, sprzetu i
powigzanych urzadzen; produkcje maszyn, narzedzi, sprzetu oraz
innych artykutbw metalowych; prace mechaniczne, w tym
ustawianie i operowanie narzedziami maszynowymi; instalacje,
konserwacje i naprawe maszyn przemystowych, w tym silnikow i
pojazdow oraz instrumentéw elektrycznych i elektronicznych, a
takze innego sprzetu; produkcje urzadzen precyzyjnych, bizuterii,
artykutbw gospodarstwa domowego i artykutbw z metali
szlachetnych, szkta oraz innych produktéw; produkcje rekodzieta;
wykonywanie prac introligatorskich i poligraficznych; produkcje i
przetwarzanie zywnosci oraz artykutéw z drewna, tekstyliéw, skoéry
i pokrewnych materiatdow. W zakres obowigzkdéw moze wchodzi¢
takze sprawowanie nadzoru nad innymi pracownikami.
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Wykaz typowych stanowisk pracy

Kod P02|9r_n . Nazwa stanowiska
kwalifikacji
7212.01 |2 Spawacz reczny gazowy
7212.02 2 Spawacz reczny elektrodg otulong,
7212.03 2 Przecinacz reczny palnikiem gazowym
7212.04 2 Przecinacz zmechanizowang przecinarkg tlenowg
7212.05 |2 Lutowacz gazowy
7212.06 |2 Spawacz tukowy w ostonie gazéw ochronnych metodg MIG
7212.07 |2 Spawacz tukowy w ostonie gazéw ochronnych metodg MAG
791208 I Spawacz tukowy elektrodg wolframowg w ostonie gazoéw
| ochronnych metodg TIG
7212.09 |2 Spawacz-operator urzadzen spawalniczych
7212.10 (3 Brygadzista robot spawalniczych

Skladowe kwalifikacji

Kod Nazwa kwalifikacji

7212.01 Spawanie reczne gazowe.

7212.02 Przecinanie reczne tlenowe.

7212.03 Lutowanie gazowe.

7212.04 Przecinanie reczne przecinarkg czesciowo zmechanizowang (potautomatem).
7212.05 Spawanie reczne tukowe elektrodg otulona.

7212.06 Spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazéw aktywnych - metodg MAG.
7212.07 Spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazéw obojetnych - metodg MIG.
7212.08 Spawanie elektrodg nietopliwg w ostonie argonu - metodg TIG.

7212.09 Spawanie urzadzeniami spawalniczymi.
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Kod

Nazwa zadania

7212.01

Sprawdzanie, przed rozpoczeciem pracy, kompletnosci i sprawnosci wyposazenia
technicznego na stanowisku pracy.

7212.02

Sprawdzanie kompletnosci i sprawnosci sprzetu oraz srodkow ochrony indywidualnej
(ochron osobistych).

7212.03

Obstugiwanie i konserwowanie wyposazenia technicznego stanowiska pracy
(maszyn, urzadzen, sprzetu i osprzetu technologicznego) stosowanego podczas

pracy.

7212.04

Obstugiwanie urzadzen stuzacych ochronie srodowiska pracy, tj. urzadzen
wentylacyjnych oraz urzadzen filtracyjno-wentylacyjnych.

7212.05

Stosowanie narzedzi slusarskich stanowigcych wyposazenie stanowiska pracy, jak
mtotkow, pilnikow, szlifierek katowych i stotowych, szczotek drucianych itp.

7212.06

Wykonywanie operacji spawania w zakresie posiadanych uprawnien.

7212.07

Czytanie stosownej dokumentaciji technicznej, jak: instrukcji technologicznych
spawania, kart technologicznych, rysunkéw rozkroju materiatéw.

7212.08

Przygotowywanie elementéw do spawania przez ich reczne czyszczenie,
prostowanie, ukosowanie, sczepianie i podgrzewanie.

7212.09

Przestrzeganie technologii spawania oraz stosowanie technik spawania okreslonych
w instrukcji technologicznej spawania.

7212.10

Zachowywanie wtasciwej kolejnosci czynnosci przy montazu i spawaniu elementow
konstrukciji.

721211

Wizualne sprawdzanie na biezgco jakosci wykonanych ztgczy (na postawie wygladu
zewnetrznego).

721212

Stosowanie przyrzadéw kontrolno-pomiarowych do oceny jakosci wykonanych
ztaczy: suwmiarek, spoinomierzy, katomierzy itp. (wykonywanie pomiaru geometrii
spoin).

721213

Usuwanie uchybien (wad i niezgodnosci) powstatych w operacjach spawania.

721214

\Wykonywanie operacji ciecia metali z uzyciem palnika gazowego.

721215

\Wykonywanie ztgczy lutowanych z pomocg palnika gazowego.

7212.16

Utrzymywanie nalezytego stanu technicznego maszyn i urzadzen na stanowisku
pracy oraz niezwtoczne zgtaszanie przetozonym niesprawnos$ci wyposazenia
technicznego.

721217

Stosowanie wymaganego sprzetu i ochron osobistych.

7212.18

Przestrzeganie obowigzujgcych przepisow i instrukcji bezpieczenstwa i higieny
pracy.

7212.19

Udzielanie wspotpracownikom pierwszej pomocy przedlekarskiej w razie wypadku
przy pracy.

7212.20

Zgtaszanie przetozonym nieprawidtowosci: w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy na stanowisku pracy, w zabezpieczeniu przeciwpozarowym stanowiska
spawalniczego

7212.21

Zgtaszanie przetozonemu nieprawidtowosci w zakresie: wyposazenia technicznego

stanowiska pracy, materiatow podstawowych i pomocniczych oraz dokumentac;ji
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Kod Nazwa zadania

technicznej.

Zgtaszanie przetozonemu usterek (niesprawnosci) wyposazenia technicznego i
awarii na stanowisku pracy.

Zgtaszanie niezgodnosci w stosowanej dokumentaciji technologicznej oraz
watpliwosci wykonawczych w zakresie zadanych prac.

7212.22

7212.23

Zrodfo: http.//psz.praca.gov.pl/klasyfikacja_zawodow/index.php

WARUNKI PSYCHOFIZYCZNE DO WYKONYWANIA ZAWODU

Spawacz moze wykonywaé zadania zawodowe polegajgce na spawaniu i cieciu metali oraz
ich stopéw réznymi metodami, oraz na lutowaniu ich palnikiem gazowym. Osoba zatrudniona
na tym stanowisku spawa elementy dodajac spoiwo, lub bez jego dodawania, w zaleznosci
od rodzaju wykorzystywanej technologii procesu. Elementem, na podstawie ktérego ocenia
sie umiejetnos$ci spawacza jest jakosC wykonanej przez niego spoiny — ocenia sie jej
grubosc, szerokos¢ i stopien wygtadzenia. Praktyka zawodowa jest w tym zawodzie
niezbedna.

Wedlug Krajowego Standardu Kwalifikacji Zawodowych opracowanego przez MPiPS

dla zawodu wymagane sa nastepujace cechy psychofizyczne:

e koordynacja wzrokowo-ruchowa

e zrecznosc rak

e o0stros¢ wzroku

e uzdolnienia do wykonywania zadan praktycznych
e zdolnos¢ myslenia technicznego

e rozroznianie barw

e zdolnosc¢ doktadnego powtarzania ruchu ragk

e doktadne postrzeganie przedmiotow

e zdolnosc¢ koncentracji uwagi

e zdolnos¢ doskonalenia form bezpiecznego zachowania
WYMAGANIA KOMPETENCYJNE | UMIEJETNOSCI

O umiejetnosciach spawacza swiadczy jako$s¢ wykonywanej przez niego spoiny — ocenia sie
jej grubos¢, szerokos$¢, stopien wygtadzenia. Dlatego wazne jest w tym zawodzie zaréwno
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przygotowanie teoretyczne oraz doskonata praktyka zawodowa. Istnieje wiele metod i technik
spawania. Klasyfikacji dokonuje sie na podstawie Zzrodta ciepta wykorzystywanego podczas
wykonywania procesow spawalniczych /elektrycznego lub gazowego/, rodzaju stosowanych
materiatdw/ np. elektrody otulone, nieotulone/, typow urzadzen, ktorymi postuguje sie
spawacz /automaty, potautomaty/ oraz ze wzgledu na odpowiednig pozycje spawania
/podolna, naboczna, nascienna, okapowa, putapowa, pionowa/.

Podczas wykonywania czynno$ci zawodowych spawacze postuguijg sie roznymi materiatami i
urzadzeniami. W spawaniu gazowym sg to gazy techniczne — gtéwnie mieszanka gazowa
acetylenu z tlenem, butle stalowe z gazem — w postaci rozpuszczonej lub sprezonej pod
cisnieniem. Wymiennie do butli gazowych stanowisko do spawania gazowego moze byc¢
wyposazone w wytwornice acetylenowa. Gtdwne narzedzia pracy to palniki gazowe,
przewody i weze, ktére stuzg do potagczenia butli z palnikiem. Obstugiwane urzadzenia to
wspomniane wytwornice i reduktory cisnienia.

W spawaniu elektrycznym natomiast wykorzystuje sie elektrody roéznego typu /otulone,
nieotulone/, topniki i drut spawalniczy. Urzagdzeniami stosowanymi sg spawarki elektryczne
/argonowe lub laserowe/, przetwornice pradu, prostowniki i transformatory spawalnicze.
Ponadto spawacze w swojej pracy czesto korzystajg z urzadzeh do ciecia i zgrzewania
metali. Postugujg sie rowniez przyrzadami kontrolno-pomiarowymi takimi jak: spoinomierze,
suwmiarki, termometry. (zrodto: https.//doradca.praca.gov.pl/)

WARUNKI | SRODOWISKO PRACY

Stanowisko pracy spawacza jest stanowiskiem samodzielnym, niezwigzanym z pracg wielu
os6b. Jedynie w duzych zaktadach przemystowych praca ma charakter zespotowy i
zorganizowana jest na kilku stanowiskach spawalniczych. Spawacz moze by¢ zatrudniony w
prawie kazdej dziedzinie przemystu, a jego miejscem pracy moga by¢:

e ustugi spawalniczo-$lusarskie, instalacyjno-montazowe, naprawczo-konserwatorskie,

e gornictwo, przemyst metalowy,

« stocznie, przedsiebiorstwa produkujace sprzet wodny,

» zakitady naprawcze infrastruktury transportowej,

o zaktady rzemieSlnicze.

e przedsiebiorstwa produkcyjne pojazdéw mechanicznych, maszyn przemystowych,
maszyn rolniczych, taboru kolejowego,

o wiasne firmy — dziatalno$¢ gospodarcza
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Prace spawalnicze wykonywane sg w réznych pomieszczeniach - zarowno w wielkich halach
produkcyjnych i spawalniach, jak i w matych warsztatach rzemiesiniczych i ustugowych, a
takze na wolnym powietrzu: czesto na wysokosci, na terenach budoéw, budowach rurociggow
i innych instalacji zewnetrznych oraz w kopalniach, wnetrzu urzadzen technicznych czy w
kanatach oraz pod woda.

PODSTAWOWY STOSOWANY SPRZET

Przetwornice, prostowniki, transformatory spawalnicze, automaty i pétautomaty spawalnicze,
miotki, pilniki, przecinaki, szlifierki, szczotki, przyrzady kontrolno-pomiarowe, elektrody, druty,
spawarki (wirujgce, transformatorowe, prostownikowe).

WYMAGANIA PRACODAWCOW

Kazdy pracodawca wymaga innego rodzaju uprawnien spawalniczych, w zaleznosci od
profilu prowadzonej dziatalnosci oraz kluczowych kompetencji spotecznych niezbednych do
pracy. Aby byé konkurencyjnym na rynku pracy warto posiada¢ odpowiednie uprawnienia

i certyfikaty. Warto zwrdci¢c uwage rowniez na termin waznosci uprawnien, ktory na dzien
podjecia zatrudnienia powinien by¢ aktualny.

Pracodawcy zatrudniajg czesto osoby na stanowisko spawacza, ktore majg nastepujgace
uprawnienia: EN 287-1 135 P FW 1.1 (i wiecej) ST 10 (i wiecej) PB (i wiecej) ml oraz
jednoczesnie EN 287-1 135 P BW 1.1 (i wiecej) ST 10 (i wiecej) PA (i wiecej) ss nb
(sposéb wykonania ztacza egzaminacyjnego), Uprawnienia ,BW” czyli spawanie
czolowe metoda MAG. Tego rodzaju uprawnien wymagat np. stowacki pracodawca,
sktadajac oferte pracy na transgranicznym rynku pracy.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY, RYZYKO ZAWODOWE

Spawacz to zawédd, ktory przy olbrzymiej trudnosci jego wykonania jest niezwykle
niebezpieczny, gdyz bez odpowiednich zabezpieczen czy stroju mozna ulec ciezkim
uszkodzeniom ciata.

Kazdy spawacz pracujgc w zaktadzie spawalniczym musi zadbac¢ o to by odpowiednio uzy-
wac wszelkich maszyn mu poswieconych jak rowniez musi na co dzien pamietac o tym by
przed przystgpieniem do pracy ubiera¢ sie w odpowiednie obuwie a takze stréj roboczy i
wktadac okulary by zadna iskra itp. nie dziataty na jego ciato w negatywny sposéb. Oczywis-
cie niepodwazalnym obowigzkiem kazdego spawacza jest przestrzeganie przepisdw prawa
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jak rowniez przepiséw BHP i regulaminu pracy. Poza tym musi sie on dostosowywac¢ do zale-
cen i rozkazéw brygadzisty czy innego przetozonego tak by catos¢ prac byta dobrze wyko-
nana i w odpowiednim odcinku czasu. Ponad to spawacz pracujacy na budowie musi rowniez
dostosowac sie do przepisow wewnetrznych, ktdre obowigzujg na tymze terenie budowy i sq
okreslone przez inwestora. Spawacz musi wykonywaé wszystkie powierzone mu polecenia
wedtug swoich kwalifikacji i nie moze robic rzeczy, ktére wychodzg poza nig, po to, aby nie
doszto do zadnego wypadku. (Zrédfo: http./jakzostac.net.pl/zakres-obowiazkow-spawacza )

Przyktadowa identyfikacja zagrozen wystepujacych przy pracach na stanowisku:

SPAWACZ ELEKTRYCZNY

Zagrozenie Zrédlo zagrozenia | Mozliwe skutki | Srodki ochrony przed
(Zdarzenie zagrozenia zagrozeniami
;agraiajqce)

Sliskie i nierowne

Sliskie i nierowne

Potluczenia,

Stosowanie obuwia

( Oparzenia)

powierzchnie. posadzki. ztamanie, antyposlizgowego,
(Upadek na tym | Zatarasowane zwichniecie Utrzymywanie porzadku na
samym przejscia. konczyn, stanowisku pracy,
poziomie) urazy wewnetrzne. | wzmozona uwaga
Réznica Sliskie Pottuczenia, Stosowanie obuwia
poziomadw. powierzchnie ztamanie, antyposlizgowego,
( Upadek na podestu. zwichniecie Stosowanie barier na
nizszy poziom) Uszkodzenie barier | konczyn, podescie,

przy pomoscie. urazy wewnetrzne. | wzmozona uwaga
Kontakt z Rozgrzane Oparzenia |, Il, 1l Stosowanie srodkow
gorgcymi elementy, stopnia ochrony indywidualnej:
elementami roztopiony metal. rekawice ,fartuch,

nagolenniki

Ostre krawedzie
( Skaleczenia)

Blachy, konstrukcje
spawane, elementy
prébnego spawania

Rany ciete konczyn.

Stosowanie rekawic,
prawidtowe sktadowanie

ultrafioletowe

na stotach
spawalniczych.
Spadajace, Konstrukcje Zranienia, ciezkie Stosowanie sprawnych
poruszajgce sie i | transportowane urazy ciata. zawiesi,
przewracajgce wciggnikiem, zapewnienie uprawnien do
sie przedmioty narzedzia reczne, obstugi wciggnika
( Uderzenia, blachy,
przygniecenia) ksztattowniki, rury.
Kontakt z energig | Spawarka, Smieré lub inne Przestrzeganie procedur i
elektr. przewody skutki porazenia. instrukcji, okresowe kontrole
(Porazenie elektryczne, ochrony
pradem elekitr.) przewody przeciwporazeniowej.
spawalnicze.
Promieniowanie | Luk elektryczny Uszkodzenie Stosowanie przytbicy z

wzroku ( zacma),

filtrem optycznym i odziezy
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oparzenia skory, ochronnej.
mozliwo$¢ rozwoju
nowotworow skory.
Pozar, wybuch Kontakt iskier o Poparzenie, Przestrzeganie procedur i
wysokiej kalectwo, Smierc. instrukciji
temperaturze z przeciwpozarowych.
materiatami i
gazami palnymi.
Hatas 81 dB (A) | Spawarka, Ubytek stuchu. Stosowanie ochronnikéw
narzedzia reczne, stuchu.
urzadzenia
transportowe.
Pyty Elektrody, proces Przewlekte Stosowanie skutecznej
nieorganiczne spawania. zapalenie oskrzeli, | wentylacji miejscowe;.
0,4 NDS Pylica ptuc.
ZwigzKi Dymy spawalnicze | Mozliwosc¢ zatrucia. | Stosowanie skutecznej
chemiczne (tlenki zelaza, tlenki wentylacji miejscowe;j.
P =0,1 NDS manganu) .
Obcigzenie Wymuszona Zwyrodnienie, Przestrzegania norm i zasad
statyczne i pozycja ciata, uszkodzenie bezpiecznego dzwigania.
dynamiczne reczne dzwiganie. narzadow ruchu.
narzadow
ruchu

MOZLIWOSC KSZTALCENIA, UZYSKANIA KWALIFIKACJI ZAWODOWYCH W

ZAWODZIE SPAWACZ
Gtéwnym osrodkiem ksztatcenia i nadawania uprawnien w Polsce jest OSrodek Ksztatcenia
i Nadzoru Spawalniczego Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach, prowadzi szkolenia wedtug
programow Miedzynarodowego Europejskiej
(EWF) Instytutu

umozliwiajgcych rowniez kwalifikowanie i certyfikowanie personelu badan nieniszczgcych.

Instytutu Spawalnictwa (IIW) i Federacji

Spawalniczej oraz wedlug programéw wiasnych Spawalnictwa,

Instytut Spawalnictwa w Gliwicach jest cztonkiem Autoryzowanej Organizacji Krajowej oraz

cztonkiem miedzynarodowych organizacji spawalniczych tj.:

o Europejskiej Federacji Spawalniczej (EWF) (www.ewf.be)_

e Miedzynarodowego Instytutu Spawalnictwa (IIW) (www.iiwelding.org)

Instytut Spawalnictwa jest wpisany do ewidencji niepublicznych placowek ksztatcenia

ustawicznego : Zaswiadczenie nr 5/2007 z dnia 26 lipca 2007 r.
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ADRES INSTYTUTU SPAWALNICTWA W GLIWICACH :
44-100 GLIWICE ul. Btogostawionego Czestawa 16-18

www.is.gliwice.pl

Pozostate osrodki umozliwiajace zdobycie kwalifikacji zawodowych w zawodzie

spawacz na terenie Nowego Sacza — informacje dostepne na stronach:

e www.spawalnictwo.com.pl

e www.zpkz.nowysacz.pl

e www.szkoleniazawodowe.com.pl

e www.zdznowysacz.pl

e www.szkolenia.tisbud.pl

zrodta:

1. Krajowy Standard Kwalifikacji Zawodowych — Spawacz (7212). Ministerstwo Pracy i Polityki Spotecznej,

2. Bazy danych standardow kwalifikacji zawodowych i modutowych programoéw szkolenia:
www.standardyiszkolenia.praca.gov.pl

3. PSZ// www.psz.praca.gov.pl/klasyfikacja_zawodow/index.php

4. www.is.gliwice.pl

5.  www.ciop.pl

6. http://jakzostac.net.pl/zakres-obowiazkow-spawacza/
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